
FILTAIR™ MWX Series
Ïðîìûøëåííîå ïðèìåíåíèå
Ñâàðî÷íîå ïðîèçâîäñòâî
Â öåõîâûõ óñëîâèÿõ
Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è 
ðåìîíò
Ó÷åáíûå è òðåíèðîâî÷íûå 
öåíòðû

Òåõíîëîãè÷åñêèå ïðîöåññû
Ñâàðêà ïîêðûòûì ýëåêòðîäîì 
(SMAW)
Ñâàðêà ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêîé 
(FCAW) 
MIG (GMAW)
TIG (GTAW)

Ïëîùàäü ôèëüòðóþùåé 
ïîâåðõíîñòè
45,52 ì2
Íîìèíàëüíûé ðàñõîä âîçäóõà
413 ë/ñåê
Óðîâåíü øóìà
Îêîëî 70 äÁA íà ðàññòîÿíèè 1,5 ì
Òåõ. õàðàêòåðèñòèêè äâèãàòåëÿ
1 ë.ñ., 3450 îá/ìèí
Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü
115 Â/1-ôàçí./60 Ãö
ïðè ïðèáëèçèòåëüíî 12,5 À

Ñàìîî÷èùàþùèéñÿ ôèëüòð ìîäåëè MWX-S
Ôèëüòð ìîäåëè MWX-S îòëè÷àåòñÿ íàëè÷èåì èííîâàöèîííîãî 
ìåõàíèçìà î÷èñòêè ôèëüòðà, îáåñïå÷èâàþùåãî ïîâûøåííóþ 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü è çíà÷èòåëüíî óâåëè÷èâàþùåãî ñðîê ñëóæáû 
ôèëüòðà. Áûñòðîãî îäíîìèíóòíîãî öèêëà î÷èñòêè äîñòàòî÷íî äëÿ 
îòâîäà ÷àñòèö ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé èç ôèëüòðà.
Òàê êàê ôèëüòð èç íàíîâîëîêíà ïðîèçâîäñòâà Miller ÿâëÿåòñÿ 
ôèëüòðîì ïîâåðõíîñòíîé íàãðóçêè, ñâàðî÷íûå àýðîçîëè íå 
ïðîíèêàþò ãëóáîêî â ôèëüòð. Ýòî îáåñïå÷èâàåò íåñëîæíîå óäàëåíèå 
÷àñòèö â ïðîöåññå î÷èñòêè è ïîçâîëÿåò óäåðæèâàòü ïåðåïàä 
äàâëåíèÿ íà íèçêîì óðîâíå.

Ïðåâîñõîäíàÿ ýôôåêòèâíîñòü ôèëüòðà
Åäèíñòâåííûé â ñâîåì ðîäå íàíîâîëîêíèñòûé ôèëüòð MERV 15 
ïðîèçâîäñòâà Miller îáåñïå÷èâàåò çàõâàò ÷àñòèö ñâàðî÷íûõ 
àýðîçîëåé ðàçìåðîì ìåíåå ìèêðîíà, èìååò ïîâûøåííóþ 
óäåðæèâàþùóþ ñïîñîáíîñòü è îáëàäàåò ñïîñîáíîñòüþ óäåðæèâàòü 
ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà íèçêîì óðîâíå, ÷òî âûðàæàåòñÿ â óâåëè÷åíèè 
ñðîêà ñëóæáû ôèëüòðà è â ïîääåðæàíèè ÷èñòîòû íà ðàáî÷åì ìåñòå 
íà âûñîêîì óðîâíå.

Ìîùíûé âñàñûâàþùèé ïîòîê
Ìîùíàÿ ñèñòåìà 875 CFM îáåñïå÷èâàåò ïîäà÷ó ñòàáèëüíîãî ïîòîêà 
âîçäóõà â òå÷åíèå âñåãî ñðîêà ñëóæáû ôèëüòðà.

Íàäåæíîå âûòÿæíîå ïëå÷î
Îïòèìàëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ âûòÿæíîãî ïëå÷à ãàðàíòèðóåò åãî 
ôèêñàöèþ â çàäàííîì ïîëîæåíèè áåç èçìåíåíèÿ ñ òå÷åíèåì 
âðåìåíè. Ïëå÷î òàêæå ïîñòàâëÿåòñÿ óæå ÷àñòè÷íî ñîáðàííûì äëÿ 
ñîêðàùåíèÿ âðåìåíè íà åãî ìîíòàæ.

Ñîêðàùåíèå âðåìåíè âûíóæäåííîãî áåçäåéñòâèÿ îïåðàòîðà
Óñòàíîâêà FILTAIR ïðîñòà â èñïîëüçîâàíèè áëàãîäàðÿ íåñëîæíîìó 
ìîíòàæó, ïðîñòîòå ïåðåäíåé ïàíåëè, áûñòðîé, óäîáíîé çàìåíå 
ôèëüòðà, íå òðåáóþùåé ïðèìåíåíèÿ êàêèõ-ëèáî èíñòðóìåíòîâ.

Êîíñòðóêöèÿ äëèòåëüíîãî ïîëüçîâàíèÿ
Ìåòàëëè÷åñêèé êîæóõ è âûòÿæíîå ïëå÷î ïðîìûøëåííîé êàòåãîðèè 
ñîîòâåòñòâóþò âñåì òðåáîâàíèÿì ê åæåäíåâíîé ñâàðêå.
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Ñèñòåìà
î÷èñòêè
âîçäóõà

ÇÀÎ Íàó÷íî-ïðîèçâîäñòâåííàÿ ôèðìà
«Èíæåíåðíûé è òåõíîëîãè÷åñêèé ñåðâèñ»
 ã.  Ñàíêò-Ïåòåðáóðã, Äîìîñòðîèòåëüíàÿ, 2 

Òåë./ôàêñ +7  812 321 61 61     www.npfets.ru

Ìîäåëü MWX-S
c 3-õ ìåòðîâûì 

âûòÿæíûì ïëå÷åì

ÍÎÂÈÍÊÀ! Ñàìîî÷èùàþùèéñÿ ôèëüòð MWX-S è çàìåíÿåìûé ôèëüòð MWX-D

Ñïåöèàëüíî ñïðîåêòèðîâàíû äëÿ 
ïðèìåíåíèÿ ïðè ñâïðêè

Ãàáàðèòû
Â: 883 ìì
Ø: 794 ìì
Ò: 1219 ìì
Âûòÿæíîå ïëå÷î
äèàìåòð 203 ìì
äëèíà 2,1; 3 è 3,7 ì
Âåñ
MWX-S 136 êã
MWX-D 108 êã

Òàêæå ïîñòàâëÿåòñÿ ìîäåëü 
MWX-D ñ çàìåíÿåìûì 
ôèëüòðîì.



Ïðåèìóùåñòâà óñòàíîâêè FILTAIR

2. Ïàòðîííûé íàíîâîëîêîííûé ôèëüòð 
èìååò ïîâåðõíîñòü èç âîëîêíèñòîé óëüòðà-
òîíêîé ïàóòèíû, ñëóæàùåé äëÿ çàõâàòà 
ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé íà ïîâåðõíîñòè, à íå 
âíóòðè ôèëüòðà. Áëàãîäàðÿ ýòîìó 
óâåëè÷èâàþòñÿ ñðîê ñëóæáû ôèëüòðà, ôèëüòð 
ðåæå íóæäàåòñÿ òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè è 
îáåñïå÷èâàåò áîëåå ñòàáèëüíóþ ïîäà÷ó 
ïîòîêà âîçäóõà. Ôèëüòð MERV 15* óñòàíîâêè 
FILTAIR îáåñïå÷èâàåò áîëåå âûñîêóþ 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü è îáùóþ 
ïðîäîëæèòåëüíîñòü ñðîêà ñëóæáû.
*MERV (Minimum Efficiency Reporting 
Value - "èíôîðìàòèâíîå çíà÷åíèå 
ìèíèìàëüíîé ýôôåêòèâíîñòè") 
íàõîäèòñÿ â äèàïàçîíå îò 1 äî 16. 
Áîëåå âûñîêîå çíà÷åíèå MERV 
ñîîòâåòñòâóåò áîëåå âûñîêîé 
ýôôåêòèâíîñòè ôèëüòðà, ò.å. ôèëüòð 
ÿâëÿåòñÿ áîëåå ýôôåêòèâíûì ïðîòèâ 
÷àñòèö, ðàçìåðîì ìåíåå ìèêðîíà (îò 
0,30 äî 1,0 ìèêðîíà).
 

3. Ýêñêëþçèâíàÿ ïîâîðîòíàÿ 
ðåøåòêà ôèëüòðà îòëè÷àåòñÿ 
íàëè÷èåì óäîáíîãî çàìêîâîãî 
ìåõàíèçìà, îáåñïå÷èâàþùåãî 
íåñëîæíûé äîñòóï â ôèëüòð è çàìåíû 
ïîñëåäíåãî áåç èñïîëüçîâàíèÿ 
èíñòðóìåíòîâ.
 

4. Êîíñòðóêöèÿ ìåòàëëè÷åñêîãî êîæóõà 
îáåñïå÷èâàåò äîëãîâå÷íîñòü ïðîäóêöèè Miller 
ïðè åå èñïîëüçîâàíèè â ïðîèçâîäñòâåííîé 
ñðåäå.
 

5. Áîëüøèå çàäíèå êîëåñà äëÿ ñâîáîäíîãî 
äâèæåíèÿ ÷åðåç ñâàðî÷íûå êàáåëè è 
ïåðåìåùåíèå ïî öåõó
 

6. Ïûëåñáîðî÷íûé ÿùèê (òîëüêî MWX-S) 
îáåñïå÷èâàåò ëåãêèé è óäîáíûé äîñòóï äëÿ 
ïîñëåäóþùåãî óäàëåíèÿ ñîáðàííîé ïûëè. 
Ðóêîÿòêà äåáëîêèðóåò ÿùèê äëÿ åãî 
ïîñëåäóþùåãî âûäâèæåíèÿ.
 

7. Óäîáíîå âîçäóøíîå ñîïëî
(òîëüêî MWX-S) ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ïîäà÷è 
ñæàòîãî âîçäóõà. Ïðèìå÷àíèå: ñæàòûé âîçäóõ 
íåîáõîäèì äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ðàáîòû 
ìåõàíèçìà î÷èñòêè. 

8. Íåñëîæíîå â óïðàâëåíèè âûòÿæíîå 
ïëå÷î íå èìååò âíóòðåííèõ ïîìåõ, ÷òî 
îáåñïå÷èâàåò ìåíüøåå ñîïðîòèâëåíèå 
âîçäóøíîãî ïîòîêà, âûðàæàÿñü â áîëüøåì 
êîëè÷åñòâå êóáè÷åñêèõ ìåòðîâ ïðîõîäÿùåãî 
ïîòîêà âîçäóõà â ìèíóòó. Ïðè ýòîì 
îáåñïå÷èâàåòñÿ íàäåæíîå è òî÷íîå 
ïîçèöèîíèðîâàíèå âî âñåì äèàïàçîíå 
äâèæåíèÿ ïëå÷à, à òàêæå íåñëîæíûå 
ðåãóëèðîâêà è òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå 
äëÿ óâåëè÷åíèÿ ñðîêà ñëóæáû. Äëèíà 
ïîñòàâëÿåìûõ âûòÿæíûõ ïëå÷ ñîñòàâëÿåò 
2; 3 è 3,5 ì. 

1. Íàëè÷èå ó ôèëüòðà ðó÷åê îáåñïå÷èâàåò 
íåñëîæíóþ çàìåíó çàãðÿçíåííîãî 
ôèëüòðóþùåãî ïàòðîíà ñ ìåíüøèìè 
óñèëèÿìè è ñ ñîêðàùåíèåì âðåìåíè 
âûíóæäåííîãî ïðîñòîÿ.

12. Ïîçèöèîííàÿ ðóêîÿòêà 
äåìïôèðîâàíèÿ âîçäóøíîãî ïîòîêà 
ïîçâîëÿåò ñâàðùèêàì ðåãóëèðîâàòü 
ïîòîê âîçäóõà â ñîîòâåòñòâèè ñ 
òðåáîâàíèÿìè ê âûòÿæêå ïðè âûïîëíåíèè 
ñâàðî÷íûõ ðàáîò êîíêðåòíîãî òèïà. Îíà 

îñîáåííî ïîëåçíà ïðè 
èñïîëüçîâàíèè ìàøèí 

äóãîâîé ñâàðêè 
âîëüôðàìîâûì 

ýëåêòðîäîì â 
èíåðòíîì ãàçå (TIG).

9. Âñòðîåííûé ëîòîê äëÿ 
èíñòðóìåíòîâ ñëóæèò 
óäîáíîé ïëîùàäêîé äëÿ 
ðàçìåùåíèÿ èíñòðóìåíòîâ.

Ïëîùàäü
ôèëüòðóþùåé 
ïîâåðõíîñòè 2 : 45,52 ì

13. Èçíîñîñòîéêèé 
êîíóñîîáðàçíûé êîëïàê 
îòëè÷àåòñÿ óäîáíûì âðàùåíèåì íà 
360° äëÿ íåîãðàíè÷åííîé 
ðåãóëèðîâêè ïîëîæåíèÿ. ßâëÿÿñü 
îäíèì èç ñàìûõ áîëüøèõ ïî 
ðàçìåðó, âûòÿæíîé êîëïàê óñòàíîâêè 
FILTAIR îáåñïå÷èâàåò çàõâàò 
ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé íà ãîðàçäî 
áîëüøåì ðàññòîÿíèè îò èõ 
èñòî÷íèêà, ÷åì êîëïàêè ñ äðóãîé 
êîíñòðóêöèåé. Ïðåèìóùåñòâîì 
òàêæå ÿâëÿåòñÿ ñíèæåíèå ÷àñòîòû 
ðåãóëèðîâêè êîëïàêà ïðè 
äëèòåëüíûõ ñâàðî÷íûõ îïåðàöèÿõ. 
Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ ðàñïîëîæåí â 
ëåãêîäîñòóïíîì äëÿ åãî âêëþ÷åíèÿ / 
âûêëþ÷åíèÿ ìåñòå.
 

14. Ìàíîìåòð ôèëüòðà 
îáîðóäîâàííûé ëåãêî-÷èòàåìîé 
öâåòíîé ìàðêèðîâêîé, ñëóæèò äëÿ 
óêàçàíèÿ íà ïîâûøåíèå ïåðåïàäà 
äàâëåíèÿ è íà íåîáõîäèìîñòü 
çàìåíû ôèëüòðóþùåãî ïàòðîíà.
 

15. Ñàìîî÷èùàþùèéñÿ ìåõàíèçì 
(òîëüêî MWX-S)
ïðîñò â èñïîëüçîâàíèè. Äîñòàòî÷íî 
íàæàòü íà êëàâèøó íà ïàíåëè 
óïðàâëåíèÿ äëÿ çàïóñêà 
èìïóëüñíîãî öèêëà î÷èñòêè ôèëüòðà 
èçíóòðè. Òâåðäûå ÷àñòèöû 
ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé óäàëÿþòñÿ èç 
ôèëüòðà è íàäåæíî ñêëàäèðóþòñÿ â 
ïûëåñáîðî÷íîì ÿùèêå.

10. Øàðíèðíûå ðîëèêè ñ 
âîçìîæíîñòüþ áëîêèðîâêè
äëÿ ôèêñèðîâàíèÿ ñèñòåìû âûòÿæêè 
ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé â çàäàííîì 
ïîëîæåíèè ïðè âûïîëíåíèè òðåáóþùèõ 
îñîáîé òî÷íîñòè ñâàðî÷íûõ îïåðàöèé.
 

11. Øíóð ïèòàíèÿ 6 ì ïîçâîëÿåò 
ñâàðùèêàì ñâîáîäíî ïåðåäâèãàòü 
óñòàíîâêó äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íûõ 
àýðîçîëåé.
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Òåõíîëîãèÿ

MERV
 

Minimum Efficiency Reporting Value - 
"èíôîðìàòèâíîå çíà÷åíèå ìèíèìàëüíîé 
ýôôåêòèâíîñòè"
• Ñòàíäàðò ASHRAE* 52.2
• Ôðàêöèîííàÿ ýôôåêòèâíîñòü íà îñíîâå 
ïîäñ÷åòà ÷àñòèö
• Êëàññèôèêàöèÿ ãðóïï ÷àñòèö ïî ðàçìåðó (3)
- 0,3-1 ìêì
- 1-3 ìêì
- 3-10 ìêì
Íîìèíàëüíûå âåëè÷èíû MERV íàõîäÿòñÿ â 
äèàïàçîíå îò 1 äî 16, ïðè ýòîì íîìèíàëüíàÿ 
âåëè÷èíà äëÿ ñòàíäàðòíûõ òèïîâûõ ôèëüòðîâ 
íàõîäèòñÿ â äèàïàçîíå îò MERV 7-11, à äëÿ 
íàíîâîëîêííûõ ôèëüòðîâ ïðîèçâîäñòâà Miller 
ðàâíà MERV 15. Ñâàðî÷íûå àýðîçîëè ñîäåðæàò 
òâåðäûå ÷àñòèöû ðàçëè÷íûõ ðàçìåðîâ, ïðè ýòîì 
äî 95% îò èõ ÷èñëà - ýòî ÷àñòèöû ìåíåå 1 
ìèêðîíà. Ñòàíäàðòíûå òèïîâûå ôèëüòðû íå 
ÿâëÿþòñÿ ýôôåêòèâíûìè äëÿ ÷àñòèö òàêèõ 
ðàçìåðîâ è, ñëåäîâàòåëüíî, íå 
êëàññèôèöèðóþòñÿ.
 

Òåõíîëîãèÿ ôèëüòðàöèè
 

Â ïàòðîííûõ íàíîâîëîêîííûõ ôèëüòðàõ 
èñïîëüçóåòñÿ ïîâåðõíîñòíàÿ ïàóòèíà, 
ñîñòîÿùàÿ èç î÷åíü ìàëåíüêèõ âîëîêîí, äëÿ 
çàõâàòà ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé, â òîì ÷èñëå 
÷àñòèö ðàçìåðîì ìåíåå ìèêðîíà, òî åñòü áîëåå 
80% îáðàçóåìûõ ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé.
Ôèëüòð èç íàíîâîëîêíà ðàáîòàåò ïî ïðèíöèïó 
ïîâåðõíîñòíîé íàãðóçêè, òî åñòü îí óäåðæèâàåò 
÷àñòèöû íà ñâîåé ïîâåðõíîñòè, íå ïîçâîëÿÿ èì 
ïðîíèêàòü âãëóáü ôèëüòðà. Ñðîê ñëóæáû 
íàíîâîëîêîííûõ ôèëüòðîâ âäâîå ïðåâûøàåò 
ñðîê ñëóæáû ñòàíäàðòíûõ òèïîâûõ ôèëüòðîâ, 
ëèáî öåëëþëîçíûõ ôèëüòðîâ ñ ïðåäî÷èñòêîé.
Ñðîê ñëóæáû ôèëüòðà âàðüèðóåòñÿ â 
çàâèñèìîñòè îò òîé èëè èíîé òåõíîëîãèè ñâàðêè, 
òèïà èñïîëüçóåìûõ ýëåêòðîäà, ìàòåðèàëîâ è 
ïîêðûòèé.
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Öåëëþëîçíûé 
ôèëüòð

Ôèëüòð èç 
öåëëþëîçíîãî 

ñïëàâà

Ôèëüòð èç 
ïîëèýôèðíîé 
ñìåñè âîëîêîí

Ôèëüòð èç 
ðàñïëàâà 

êîìïîçèòíûõ 
ìàòåðèàëîâ

Íàíîâîëîêîííûé 
ôèëüòð Miller

Êëàññèôèêàöèÿ MERV

Ïðèìåíèìûå êàòåãîðèè 
íîìèíàëüíûõ âåëè÷èí MERV  

â îòíîøåíèè ñâàðî÷íûõ 
àýðîçîëåé1

Ýôôåêòèâíîñòü â çàâèñèìîñòè îò ðàçìåðîâ 
÷àñòèö  %2

îò 0,3 äî 1 ìêì îò 1 äî 3 ìêì îò 3 äî 10 ìêì

10 Íå 
êëàññèôèöèðóåòñÿ

50–65% ≥ 85%

11 Íå 
êëàññèôèöèðóåòñÿ

65–80% ≥ 85%

12 Íå 
êëàññèôèöèðóåòñÿ

80–90% ≥ 85%

13 <75% ≥ 90% ≥ 90%

14 75– 85% ≥ 90% ≥ 90%

15 Ôèëüòð Miller 85– 95% ≥ 90% ≥ 90%

16 ≥ 95% ≥ 90% ≥ 90%

Ïðîöåíòíîå 
ñîîòíîøåíèå ðàçìåðà 
÷àñòèö ñâàðî÷íûõ 
àýðîçîëåé 3

75– 95% ≥ 15% ≤ 10%

1 Ñòàíäàðò ASHRAE 52.2
2 Ðóêîâîäñòâî Íàöèîíàëüíîé îðãàíèçàöèè ïî âîïðîñàì ôèëüòðàöèè âîçäóõà (NAFA)
 3  Jenkins, Pierce, Edgar, Particle Size Distribution of GMAW and FCAW (Äæåíêèíñ, Ïèðñ, Ýäãàð, 
"Ðàñïðåäåëåíèå ÷àñòèö ïî ðàçìåðàì äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ñâàðêè ïëàâÿùèìñÿ ýëåêòðîäîì â 
èíåðòíîì ãàçå (GMAW) è äóãîâîé ñâàðêè ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêîé (FCAW)")

Òèï çàãðóçêè 
ôèëüòðà

Ýôôåê-
òèâíîñòü

Ïåðåïàä 
äàâëåíèÿ

Îòíîñèòåëüíàÿ 
ñòîèìîñòü

Öåëëþëîçíûé 
ôèëüòð

Î÷åíü íèçêàÿ Íèçêàÿ $

Ôèëüòð èç 
öåëëþëîçíîãî 
ñïëàâà

Íèçêàÿ Ñðåäíÿÿ $

Ôèëüòð èç 
ïîëèýôèðíîé ñìåñè 
âîëîêîí

Ñðåäíÿÿ Âûñîêàÿ $$$

Ôèëüòð èç ðàñïëàâà 
êîìïîçèòíûõ 
ìàòåðèàëîâ

Âûñîêàÿ Âûñîêàÿ $$

Ôèëüòð Miller Âûñîêàÿ Íèçêàÿ $$

èç íàíîâîëîêíà

èç íàíîâîëîêíà

Ýêñïëóòàöèîííûå õàðàêòåðèñòèêè
Ñâîäêà ïî ýêñïëóòàöèîîíûì 
õàðàêòåðèñòèêàì çàãðóçêè ôèëüòðà.
 

Ìîäåëü MWX áûëà ñïðîåêòèðîâàíà ñïåöèàëüíî 
äëÿ ñîîòâåòñòâèÿ ðåêîìåíäîâàííîé ACGIH* 
ìèíèìàëüíîé ñêîðîñòè ïåðåíîñà ñâàðî÷íûõ 
àýðîçîëåé, ðàâíîé 610 ìåòðîâ â ìèíóòó.
×òî ýòî îçíà÷àåò?
Äëÿ áîëüøèíñòâà óñòàíîâîê ïî âûòÿæêå 
ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé êîëè÷åñòâî êóáè÷åñêèõ 
ôóòîâ ïðîõîäÿùåãî ïîòîêà âîçäóõà (CFM) 
îöåíèâàåòñÿ ïðè îòêðûòîì êîæóõå è áåç 
óñòàíîâëåííîãî íà íèõ ïëå÷à. Îòëè÷íûé 
ïîêàçàòåëü 875 CFM èçäåëèÿ îò Miller - ýòî 
ÐÅÀËÜÍÛÉ ïîêàçàòåëü â êîëïàêå-óëîâèòåëå 
ïàðîâ îò èñòî÷íèêà.
 

* American Conference of Governmental Industrial Hygienists
(Àìåðèêàíñêàÿ àññîöèàöèÿ ïðîìûøëåííûõ ãèãèåíèñòîâ)

Íàíîâîëîêíèñòàÿ ôèëüòðàöèÿ îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ýôôåêòèâíîñòü ïðè 
íèçêîì ðàáî÷åì äàâëåíèè ïî ýêîíîìè÷åñêè âûãîäíîé öåíå.



Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè (ìîãóò ìåíÿòüñÿ áåç óâåäîìëåíèÿ)

Ïëîùàäü 
ôèëüòðóþùåé 

2ïîâåðõíîñòè, ì

Íîìèíàëüí
ûé 

âîçäóøíûé 
ïîòîê, ë/ñåê

Äèàìåòð 
âûòÿæíî
ãî ïëå÷à, 

ìì

Óðîâåíü 
øóìà, 
äÁÀ

Ìîùíîñòü 
äâèãàòåëÿ, ë.ñ 

ïðè îá/ìèí

Ïîòðåáëÿåìàÿ 
ìîùíîñòü, Â*À

Ãàáàðèòû, 
ìì

Âåñ 
MWX-S, 

êã

Âåñ 
MWX-D, 

êã

45,52 413 203

Îêîëî 70 
íà 

ðàññòîÿí
èè 1,5 ì

1,0 ïðè 3450
115 * 12,5 

( 1 ôàçà, 60 Ãö)

Â: 883
Ø: 806
Ò: 1219

154 129

Äîïîëíèòåëüíûå ïðèíàäëåæíîñòè

Ëàìïà äëÿ êîëïàêà MWX ñ äàò÷èêîì äóãè #300 689

Ëàìïà äëÿ êîëïàêà ñ äàò÷èêîì äóãè ïðåäíàçíà÷åíà 
äëÿ îñâåùåíèÿ çîíû ñâàðêè è îáåñïå÷åíèÿ 
àâòîìàòè÷åñêîãî çàïóñêà óñòàíîâêè äëÿ âûòÿæêè 
ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé ïîñëå íà÷àëà ñâàðêè.

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Îáîðóäîâàíèå è âàðèàíòû 
èñïîëíåíèÿ

Àðòèêóë Îïèñàíèå

MWX-S / SA-807 (ïëå÷î 2 ì) #951 178
Ïåðåäâèæíàÿ óñòàíîâêà äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé ñ ñàìîî÷èùàþùèìñÿ ôèëüòðîì 
ñ 2-õ ìåòðîâûì âûäâèæíûì ïëå÷îì

MWX-S / SA-810 (ïëå÷î 3 ì) #951 179
Ïåðåäâèæíàÿ óñòàíîâêà äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé ñ ñàìîî÷èùàþùèìñÿ ôèëüòðîì 
ñ 3-õ ìåòðîâûì âûäâèæíûì ïëå÷îì

MWX-S / SA-812 ( ïëå÷î 3,7 ì) #951 180
Ïåðåäâèæíàÿ óñòàíîâêà äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé ñ ñàìîî÷èùàþùèìñÿ ôèëüòðîì 
ñ 3,7 ìåòðîâûì âûäâèæíûì ïëå÷îì

MWX-D / SA-807 (ïëå÷î 2 ì) #951 143
Ïåðåäâèæíàÿ óñòàíîâêà äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé ñ çàìåíÿåìûì ôèëüòðîì è 2-õ 
ìåòðîâûì âûòÿæíûì ïëå÷îì

MWX-D / SA-810 (ïëå÷î 3 ì) #951 144
Ïåðåäâèæíàÿ óñòàíîâêà äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé ñ çàìåíÿåìûì ôèëüòðîì è 3-õ 
ìåòðîâûì âûòÿæíûì ïëå÷îì

MWX-D / SA-812 (ïëå÷î 3,7 ì) #951 145
Ïåðåäâèæíàÿ óñòàíîâêà äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé ñ çàìåíÿåìûì ôèëüòðîì è 3,7 
ìåòðîâûì âûòÿæíûì ïëå÷îì

Îñíîâíàÿ ïðîäóêöèÿ

MWX-S (îñíîâíîå èçäåëèå) #300 531 Ïåðåäâèæíàÿ óñòàíîâêà äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé ñ ñàìîî÷èùàþùèìñÿ ôèëüòðîì

MWX-D (îñíîâíîå èçäåëèå) #300 502 Ïåðåäâèæíàÿ óñòàíîâêà äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íûõ àýðîçîëåé ñ çàìåíÿåìûì ôèëüòðîì

Âûòÿæíûå ïëå÷è

SA-807 #300 503 Âûòÿæíîå ïëå÷î 2 ìåòðà

SA-810 #300 504 Âûòÿæíîå ïëå÷î 3 ìåòðà

SA-812 #300 505 Âûòÿæíîå ïëå÷î 3,7 ìåòðà

Äîïîëíèòåëüíûå 
ïðèíàäëåæíîñòè

Ëàìïà äëÿ êîëïàêà MWX ñ 
äàò÷èêîì äóãè

#300 689

Ñìåííûå ôèëüòðû

Ñàìîî÷èùàþùèéñÿ ôèëüòð 
(MWX-S)

#300 540 Ñìåííûé ôèëüòð äëÿ MWX-S

Çàìåíÿåìûé ôèëüòð (MWX-D) #300 539 Ñìåííûé ôèëüòð äëÿ MWX-D
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